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Resumen:

Aplicacion de la Inteligencia Artificial (IA) en el
desarrollo  de anilisis de  Mantenimiento
Centrado en Confiabilidad (RCM), generando
aumento de la eficiencia y de la velocidad del

anilisis. EI grupo de trabajo puede dedicar mis

Estudio de Caso:
Planta de procesamiento de hierro, adaptada para
procesar mineral de bajo tenor de hierro, s decir,
minerales con menor contenido de Fe y mayor
presencia de contaminantes como silice y fosforo
con una capacidad de procesamiento superior a 19
millones de toneladas por afio (=19.5 Mtpa) de
‘mineral beneficiado.

Fueran 21 familias de activos

tiempo a la validacion y en la on de
estrategias, en lugar de emplear tiempo en la
construccion inicial de los estudios. La ganancia
inicial generada en una empresa minera fue del
29,5% en reduccién de Horas Hombre (HH) y

de 18% de reduccion del risco delos activos.

Metodologia aplicada:

. Analice de la Taxonomia del Activo.

~

Andlisis Documental y Definicion del Contexto
Operacional.

. Analisis RCM con IA.

. Validacién del RCM por el equipo de trabajo.

Carga del RCM em el CMMS.

. Utilizacion de Indicadores de Desempefio.

. Auditorias ISO 55001 de Gestion de Activos en
los Estudios de RCM (Reliability Centered
Maintenance).
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Tabla I - Relacion ISO 55001 x RCM.

criticos, para realizar los estudios de RCM IA:
Bombas de Pulpa, Alimentador de Banda, Molino
de Bolas, Hidrocicln, Transportador de Banda,
Criba Vibratoria, Celda de Flotacién, Trituradora,
Subestacion Primaria y Secundaria, Puente Grita,
Espesador, Balsa, Bomba de Vacio, Filtro de Disco,
Soplador, Montacargas, Alimentador Vibratorio,
Agitador, Compresor y Bombas de Pulpa
Sumergida.

Resultados:
Fueran analizados en el 5° nivel de la jerarquia: 169
stemas, 648 conjuntos, 18491 modos de falla, 411
grupos de Tarefas, 278  procedimientos de
mantenimiento (168 ajustados / criados. 53
inactivados, 64 mantenidos y 175 rotas analizadas)

Conclusi
Solamente con la utilizacion del RCM IA fue
posible desarrollar el trabajo en 12 meses.

EIRCM IA no sustituye el analista, el ayuda el

proceso.
RCM [ Mecanica

[Actual 14622 | 589 356

Propuesto | 9763 | 631 586

Saldo 4859 | a2 230

Tabla 2 - Reduccion de HH con el nuevo RCM
propuesto.

Con la replicacion de los estudios de RCM para los
equipos similares la ganancia del proyecto debe ser
mayor.
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